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EVOMIG 205 P modeli EVOLVE serisi makinelerimizin icinde yer
almakta olup, Dijital Kontrol 6zelliklerine sahip loT teknolojisi ve
bulut hizmeti ile donatilmis kaynak makineleri olarak tasarlanmistir.
Bu yeni nesil kumanda ve kontrol yéntemleriyle donatilmis seri
dijital kaynak makinelerinde yeni bir donem bagslatmaktadir.

Glnumuzde kaynak uygulamalari karmasik ve surekli olarak
degisen Ozelliklere sahiptir. EVOLVE bu karmasikliga karsi gerekli
olan tiim suregleri ve fonksiyonlari talep tizerine giincelleyebilen
teknolojiye sahip bir 6zel seridir.

ZENWELD Kaynak giivencesi ile gelismis dijital konsepte sahip
modelimizde makinenin 4 ana 6zelligi 6ne ¢ikmaktadir.
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EVOMIG 205 P modelinde gelismis bir DSP (Dijital Sinyal isletme) mikroislemci kullanilarak optimize
edilmis kaynak performansi saglamaktadir. Yiiksek verimli sinyal isleme yetenekleri, hassas PULSE
kontrolii i¢in en ideal verimliligi sunmaktadir. Bu islemci ayni zamanda EVOMIG 205 P modelimizle
birlikte tim kaynak yontemleri icin gelismis kaynak algoritmalarini destekleyerek mikemmel

¢oziimler sunmaktadir.

EVOMIG 205 P Tam Kontrollti HMI arayiizii ile kaynakginin gii¢ kaynagina olan mesafesi fark

etmeksizin erisebilirlik saglamaktadir.

Birden fazla makineyi yonetebilme

Bluetooth veya wi-fi izerinden kablosuz baglant
Tim kaynak parametreleri ayarlayabilme imkani
Kullanicr dostu arayuzii

Bu ozellik, IGBT anahtarlama frekansini farkli cikis
ayarlarina goére optimum araliga modile ederek
EVOMIG 205 P'nin genel enerji verimliligini onemli
olclide artinir. Anahtarlama frekansi  modiilasyon
26K - 40K araligindadir.

Dustik akim ayarlarinda kaynak yaparken, yuksek ark
dinamikleri ve ylksek ark kontrol hassasiyeti saglamak
icin anahtarlama frekansi yiiksek kademe araliginda
ayarlanir.

Yiiksek akim ayarlarindayken, gli¢ kaybini azaltmak ve
1s1 olusumunu sinirlamak icin anahtarlama frekansi
distirir. Bu frekans modiilii ile en ideal kaynak
performansi sunulmaktadir.
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Inverter Frekans Modulu
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Tetik Fonksiyonu

Bu kullanimi kolay fonksiyon, kullanicilarin 4T
- -3 kaynak dongusu devam ederken torcun tetigine

.117'@‘\';,& basarak MIG/TIG kaynagi sirasinda ¢ikis akiminin
-‘“‘*-\ “kirpilmasina” olanak tanir. Bdylece Isi girisi

- &ﬂ‘. Uizerinde daha hassas kontrol saglar.

DoublesPusle MIG Kaynagi

Bir ¢ikis darbesi olusturabilmek icin iki farkli akim
darbesi kullanir. iki darbeli bu déngi, kaynak
havuzunda tek pulse darbesine kiyasla derinlemesine
nifuziyet saglayarak daha kiiclik tane yapisi olusturur. NW\NW i :
Boylece daha dislik i1si girdisi ile daha kaliteli kaynak - ' L‘J;ﬁ‘

banyosu elde edilir.

Bulut hizmeti kullanicilarin kaynak verilerini, loT uygulamalarin gliciinden yararlanarak cok kapsamli
verimlilik artigi saglamayi amaglar.

Kaynak veri dokiimantasyonu, istatistikleri
ve analizi

Maliyet analizi ve hesaplama

Makine yonetimi ve bakimi

OTA Uriin yazilimi sayesinde kullanicilar yeni bir fireware stirimii mevcut oldugunda bildirim alabilmekte-
dirler. Kullanicinin onayi ile giincel yazilim otomatik olarak indirilir ve kurulur.

EVOLVE kaynak makinesi, islemleri ve fonksiyonlarini isin gereksinimlerine gére yenileyebilmektedir. JTE
Cloud'a baglandiginda, EVOMIG 200 P yeni islemleri ve fonksiyonlari indirebilir ve glincelleyebilir.

EVOMIG 200 P MMA, TIG, MIG/MAG, Pulse MIG ve Double Pulse MIG proseslerinin kapsayan 19 yerlesik
sinerjik programa sahiptir. JTE Cloud'da kullanicilar stirekli genisleyen sinerjik program kitiiphanesine
erisebilirler. Kullanicilar makine JTE Cloud'a bagliyken bulut icinde sinerjik programlari EVOMIG 205 P’ye
indirebilirler.

Dijital Torch
(Opsiyonel)

Yedek Makara Saklama Alani

Tel Stirme Sistemi ikaz Isig)

Kutup Degistirme Anahtari

Inside the wire feeder cabinet
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Kaynak veri istatistikleri ve maliyet analizi

Her makine icin ayrnlmis bulut veri depolama alani

OTA teknolojisi ile firmware giincelleme

Ustiin dijital kontrol icin ARM Cortex-M4 mikroislemci

FPU ile yuksek performans DSP yetenekleri

Gelismis kaynak algoritma destegi

Daha yiiksek amperli makinelerle kiyaslanabilir kaynak kalitesi

0 Tam kararli kaynak arki
al-) Yiksek frekansli TIG ve Double Pulse MIG 6zellikleri
_ Kayitli 19 farkli sinerjik program
%] b 100 farkli program (Job) kayit edebilme imkani
Mobil uygulama ile uzaktan kontrol ve yénetim
Dijital kontrol paneli
Model EVOMIG 205 P
v e MMA/MIG/MAG/Pulse MIG/Double Pulse
MIG/Lift TIG/HF TIG
Power supply 1ph~AC230V, 50/60 Hz
Rated input power 5.83 kVA
Power factor 0.65
Rated efficiency 82%
Rated no-load voltage 77V
MMA180 A/27.2V

Rated maximum

MIG/MAG 200 A/24 V

UL Lift TIG/HF TIG 200 A/18 V.
Rated duty cycle 25% @40 C
MMA 20-180 A

Welding output range

MIG/MAG 20~200 A
Lift TIG/HF TIG 5~200 A

Protection class IP23S

Insulation class H

Welding wire material SG2/SST (CrNi)/AlMg5/AlSi4/Cusi3
Cooling method Air cooling

Dimensions 605 x 400 x 230 mm

Weight 17.0 kg




