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Lazer Kaynak Teknolojisi
Neden Lazer Kaynak Teknolojisi?

Lazer kaynak uygulamasi geleneksel ark kaynak yontemlere kiyasla lazer teknolojisinin getirdigi bircok avantaji kullanicilara sunmaktadir.
Lazer kaynak yonteminin lazer teknolojisinin de hizla gelismesiyle her gegen giin sundugu avantajlar artmaktadir. Farkli malzemelerde ve
kaynak uygulamalarinda rahatlikla uygulanabilmesi gok genis kullanim alani sunmaktadir. Geleneksellesmis MIG ve TIG kaynak yontemlerine
gore daha hizli, hassas ve verimli kaynak sonuglarini vermektedir.

Lazer kaynak yontemi yliksek kaynak ilerleme hizi ve son derece kararli kaynak arki olusturmasi ile Ust diizey kaynak hassasiyeti sunmaktadir.
Cok ince malzemelerde MIG ve TIG yontemleri ile kaynak yapilamayan uygulamalarda daha ince malzeme kullanma imkani sunmasi, sarf
malzeme gereksiniminin ve dolgu teli ihtiyacinin diistik olmasi, kaynak hatasi oraninin distik olmasi ve dusik 1si etkisi ile ¢carpilmalarin yok
denecek seviyelere diismesi ile yiksek oranda malzeme tasarrufu saglamaktadir.

Kaynak islemi sonrasinda yapilan temizleme ve diizeltme islemlerini ortadan kaldirmasi, kaynakgi egitim suresinin cok daha kisa olmasi lazer
kaynak uygulamasini MIG ve TIG kaynak uygulamalarina gére ¢ok dusiik maliyetli bir islem haline getirmektedir. Bu avantajlari dikkate
alindiginda basta ince ve hassas malzemelerin kaynak islemlerinde, yiksek kaliteli ve estetik gorinimli kaynaklar gerektiren urtinlerde, Gretim
surecinde zaman ve maliyet tasarrufu saglamak isteyen endistrilerde tercih edilir.

MIG Kaynagi

Avantajlari TIG Kaynag

Yiksek hassasiyet: Lazer kaynagi, yiuksek hassasiyet gerektiren islemler igin T N

idealdir. Lazer 1sinlari, islenecek malzemelerin en kiglk detaylarini bile
isleyebilir ve kaynak islemi sirasinda malzemenin minimum hasarla
islenmesine izin verir.

Yiksek hiz: Lazer kaynagdi, TIG kaynak yontemlerine gore 10 kat daha hizlidir.
Bu nedenle, Uretim surecinde zaman ve maliyet tasarrufu saglar.

Yiksek kaliteli kaynaklar: Strekli lazer modu duslk kaynak boslugu, 1si etkisi
altinda kalan boélgenin daha dar olusu, ana malzemede deformasyonun gok
dusuk olmasi, kaynak dikis yuksekliginin ve yigintisinin az olmasi, taglama igin
iscilik ve zaman maliyeti olusturmamasi ile st diizey kaynak kalitesi sunar.

Malzeme tasarrufu: Lazer kaynagdi, diger kaynak yontemlerine gére daha az malzeme kullanir. Bu nedenle, lretim slrecinde malzeme
tasarrufu saglar ve maliyetleri azaltir.

Temiz isleme: Lazer kaynagi, diger kaynak yontemlerine gére daha temiz bir isleme saglar. Lazer isinlari, islem sirasinda malzemelerin
yuzeyinde g¢apak, toz, kararma ve ¢arpiima olusumunu engeller.

Esneklik: Lazer kaynagi, birgok farkli malzemede kullanilabilir. Bu nedenle, birgok endustride kullanilan bir ¢goklu yontemdir.(Aliminyum,
paslanmaz ¢elik, karbon ¢elik, galvaniz.)

Otomatik kontrol: Lazer kaynagi, otomatik olarak kontrol edilebilir. Bu nedenle, tretim surecinde isglici maliyetlerini duslrir ve islemlerin
tekrarlanabilirligini artirir.

Ayrica, kompakt dizayn ve yapisi ile gelismis 1sima modu, stabil eneriji ve performans saglar. Ust diizey fiber lazer giig initesi bakl__m ihtiyaci
olmadan yaklasik 100.000 saat galisma streli pompasi ve %30 fotoelektrik donlisim orani ile mikemmel lazer kalitesi sunar. Ust diizey
kaynak hizi, genis kaynak alani, uzun émdarli sarflar gok daha guivenlidir. Tim detaylari en ince sekilde ayarlayabilme imkani sunan kontrol
paneli vardir.




ENDUSTRIYE GUC KATAR

Yiiksek Verimli Kaynak Uygulamalari

10m Uzunlugundaki Lazer Torcu Manuel TIG kaynak yéntemine goére 10 kata kadar

daha hizl.
10m uzunlugunda fiber optik kablolu el torcu ile galisma Hatasiz kaynak dikisleri ile kaynak sonrasi temizlik ve
masasina bagl kalmadan genis kullanim alani saglar. dizeltme isini ortadan kaldirir.
Tudm kaynak pozisyonlari i¢in uzun ve surekli kaynak Bdylece gbzenek ve ¢entik olusumu, asinma ve

uygulamalarinda hizli ve kolay ¢alisma imkani saglar. paslanma sorunlarini olusturmaz.

Kullanici Dostu Kontrol Paneli

Yiiksek Enerji Tasarrufu

Kullanici dostu dokunmatik kontrol panelleri ile en iyi
ayarlar en hizl ve kolay sekilde yapilir.

%30 elektro optik donuslim saglayan sirekli dalga
lazeri ile diger lazer teknolojisine gore 10 kata daha
disik enerji kullanir.

Diisiik Maliyetli

Ana ekipmanlarda bakim maliyeti yok denecek kadar
azdir.

Lazer g¢ unitesi yaklasik 100.000 saat ¢calisma émri
sunar.

Kaynakg! egitim slresi dusuktur, iscilik maliyetlerinden

tasarruf saglar. \’—.

Kompakt i¢ Tasarim

Lazer g¢ unitesi, chiller su sogutma ve kontrol Unitesi
daha az alan kaplayacak sekilde dizayn edilmistir.

Dokunmatik LCD Kontrol Paneli

Hem ana Unitede hem de tel besleme Unitesinde
Tarkge mendlu
dokunmatik LCD Kontrol Paneli



Lazer Kaynak Teknolojisi

Ozellikler

Kaynak Kalitesi

islem

Cevresel Koruma

Maliyet

Kaynak Uygulamalarinin Kargilagtiriimasi

Geleneksel Kaynak
Yontemleri

Isi Girdisi Yiksek
Deformasyon Fazla
Kaynak Gorinimii Balik Sirti

Takip Eden islemler Taglama
Kaynak Hizi Yavas
islem Zorlugu Zor
Kullanici Giivenligi Guvenli Degil
Sarf Malzemeler Yiksek
Enerji Tuketimi Yiksek
CGalisan Gereklilikleri Yiksek

Genis Kullanim Alani

Otomotiv endustrisi: Lazer kaynagi, otomotiv endustrisinde genellikle
ara¢c govdelerinin, kaportalarin, egzoz sistemlerinin, motor
pargalarinin ve diger birgok aksamin tretiminde kullanihr.

Aydinlatma endustrisi: Lazer kaynagi, aydinlatma endustrisinde,
aydinlatma armaturlerinin  Uretiminde ve aydinlatma tasariminda
kullanilir.

Metal isleme endustrisi: Lazer kaynagi, metal isleme endUstrisinde, sac
isleme, boru ve profil isleme, boru biukme ve kesme islemlerinde
kullanilir.

Mutfak esyalari enduUstrisi: Lazer kaynagi, mutfak esyalari
endustrisinde gatal, bigak, tencere ve tavalarin tretiminde kullanilir.

insaat endistrisi: Lazer kaynag, insaat endiistrisinde, 6zellikle gelik
yapilarin ve blyuk yapilarin insaatinda kullanilr.

Sanayi makineleri endustrisi: Lazer kaynagi, sanayi makineleri endis-
trisinde, 6zellikle de agir sanayi makinelerinin uretiminde ve bakiminda
kullanilir.

Ayrica, havacilik, medikal, elektronik, savunma, taki, ambalaj, mobilya, tarim, eglence, tekstil ve
plastik endustrileri gibi genis bir kullanim alanina sahiptir.

Lazer Kaynak
Yontemleri
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Aksesuarlar

Farkli malzeme ve kalinlktaki dolgu telleri icin tel sirme makaralari, spiraller ve kontakt tip sarf tGrinleri
Farkh uygulamalar icin kaynak ve kesme nozullari

Koruma ve odaklama lensleri

Sinyal ve iletisim kablolari

Kurulum i¢in gerekli ekipmanlar

Basing disurici saat

Koruyucu gozluk

Sase Kablosu
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Teknik Ozellikler

Modeller

JS-YW1000SC

Teknik Ozellikler

JS-YW1500SC  JS-YW2000SC

LS-15000M LS-20000M

Lazer Giicli

Giig Unitesi Yapisi

iletim Tipi

Sebeke Voltaji

Lazer Tipi

Lazer Isin Sekilleri

islem Modlari

Max. Temizleme Genisligi
Temiz Kesim Kalinligi (Tavsiye Edilen)
Cift Tel Stirme Kullanimi
Tarama Genisligi

Lazer Merkez Dalga Boyu
Frekans

Lazer Sogutma

Fiber Uzunlugu

Koruyucu Gaz

Tim Makinenin Gii¢ Tiiketimi
Hava Basing ihtiyaci

Boyutlar (Torg ve Braket Harig)
Calisma Ortam Sicaklig:
Kaynatilabilen Kalinlik(Onerilen)

Kaynak Bosluk Gereksinimi (Onerilen)

zenweld

1000W 1500W 2000W
Kabin Iginde
Optik Fiber

220V 50HZ/60HZ
Fiber Lazer

Nokta, Cizgi, Uggen, Kum Saati,Elips, Daire

Kaynak, Kesme

1500W 2000W

Nokta, Cizgi

Kaynak, Kesme, Ylzey Temizleme

- 40 mm
2 mm
- Mevcut
0-5mm 0-6 mm
1080 + 3mm 1080 + 10mm
50 - 30 KHZ
Su Sogutmal
10 m
Argon, Nitrojen
6 KW 7 KW 10 KW 8 KW 9 KW
Lazer Kaynagi 3 Bar, Lazer Kesim 4-7 Bar
1070 x 580 x 1085 mm 980x420 x710 mm
-10C/40C
0.2 - 3.5mm 0.2 - 5.0mm 0.2 - 6.5mm 0.2 - 5.00mm 0.2 - 6.5mm

0.5mm den disik
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»

LS15000M ve LS20000M modelleri ile plakalar tzerinde yiizey temizleme islemi yapilabilmektedir. Sadece torg lizerinde yer alan odaklanma

lensini degistirerek etkili ytizey temizligi yapilabilir.

Isi etkisi altinda kalan dar bdlgede, hizli ve temiz kesim uygulamasi yapilabilir. (Tavsiye edilen kalinlik 2mm’dir)

Isi etkisi altinda kalan dar'bolgede, hizli ve-temiz kesim uygulamasi yapilabilir.

(Tavsiye edilen kahnhk 2mm"dir)

Satis Sonrasi

Konusunda uzman ve teknik ekibimizle satis sonrasi suregte de Turkiye genelinde yaygin hizmet agimizla
hizli ¢ézlimler sunmaktayiz. Lazer rezonatéru 2 yil, diger ekipmanlar 1 yil slre ile Gretim hatalarina karsi
garanti kapsamindadir.

Talep halinde +1 yil garanti uzatma yapilabilir.




UYGULAMALARIMIZ




(€ Certificate Of Confotmity

Tum modeller CE sertifikasina sahiptir. Buna goére;
JS-YW1000SC, JS-YW1500SC, JS-YW2000SC, LS-15000M ve LS-20000M modelleri igin

2014/ 30 / EU ELWCTROMAGNETIC COMPATIBILITY (EMC) direktifine gore;
EN IEC 61000-6-2:2019, EN IEC 16000-6-4:2019 standartlarina uygundur.

2006 / 42 / EC Machinery Directive (MD) direktifine gore;
EN ISO 12100:2010, EN 60204-1:2018, EN ISO 11533-1:2020 / A11:2020,
EN ISO 11553-2:2008 standartlarina uygundur.



